2026年农机装备补短板项目攻关机具需求清单（有效）              
	序号
	攻关机具名称
	项目

类型
	对标

机型
	攻关理由
	技术路线
	主要技术参数

	1
	履带自走式藜蒿扦插机
	研发

应用
	国内外无成熟应用机型
	藜蒿是一种非常有优势的食药用经济作物，亩产近5000公斤，产值超2万元。武汉市部分地区的藜蒿种植基地已形成产业化经营规模。但种植长期完全依赖手工。导致藜蒿种植扦插效率低、成本高、缺专用装备等痛点，严重制约其种植规模的扩大和产业效益的提升。

本项目攻关拟解决的问题：

针对以半木质化藜蒿种苗为对象，以适应种苗直径粗细不一、茎秆有弯有直、根部朝下扦插、栽植深度大、栽植行距株距小密度大等，以及种植土壤湿软、机具行走转弯困难等问题，研究形成藜蒿机械化扦插作业农艺模式，研制可推广适用的藜蒿扦插机。

藜蒿扦插机的研发，不仅促进藜蒿产业可持续，填补专用装备空白，同时也推动特定作物农业机械化、智能化，助力乡村振兴。
	藜蒿扦插机关键技术与装备研究：（1）依据藜蒿栽植农艺要求；确定整机机械作业工艺流程和总体结构设计方案；根据实际作业环境开展遥控式履带底盘行走部分设计；完成整机传动方案的设计。（2）关键装置的结构设计与分析。根据栽插机的作业工艺流程将整机分为送苗系统、切苗器、栽插系统的组合；开展攻关研究。（3）送苗、切苗、栽插等关键装置运动参数及运动配合关系确定。（4）样机性能试验。以株距合格率、插深合格率、直立度合格率、漏栽率、伤苗率为试验评价指标，测定藜蒿栽插机的实际作业性能。（5）建设机械化扦插示范基地1—2个，研究形成藜蒿机械化扦插作业规范地方标准。（6）完成产品鉴定，形成小批量生产制造能力。
	履带自走式；

配套动力（kW）：≥15kW；

3.作业幅宽：1200—2000mm；

4.扦插行数（行）：10-20；5.行距：100—150mm；

6.株距：100—120mm可调；

7.扦插深度：60—80mm可调；

8.漏插率：≤3%；

9.伤苗率：≤2%；

10.生产效率：0.3—1.5亩/小时；

11.整机可靠性MTBF≥100h）

	2
	5HG-450/6型网带（翻板）式果蔬烘干机


	研发、熟化应用


	四川首创5HG-450/6网带式果蔬烘干机


	湖北省是农业大省，除了大量的粮食作物以外，随着国家对农村及边远山区的扶贫政策的不断加强加大，其农业的种植状态也发生了重大变化，特别是在经济作物和中草药种植方面必将达到一个广而大的局面。

通过本项目的熟化攻关应用，必将解决经济作物含水率高，中草药产品不易存放等难题，同时，也解决了种植户因顾虑大自然的不配合而产生的焦虑情绪。
	研发方面：主要针对辣椒、木耳、香菇、豆角、苔菜、萝卜、红枣、八角等经济作物及金银花、菊花、白芍、山药、丹参、人参、天麻等中草药的含水率，烘干对象本身的物理特性，烘干对象的形状进行上料，热量分配，水分的测定，出料等确定各阶段的速度、风量、热量的具体分配。

熟化应用方面：主要是依据国内目前对经济作物和中药材的前处理设备的成熟平台，组成生产流水作业，扩大生产能力，完善达到研发的要求。

推广应用方面：这款机型已获得安徽省新产品证书，在新疆、四川、内蒙古、广西、云南、安徽等地区已建立多个示范基地，就经济作物和中药材的烘干起到很不错的推动作用。

	产品型号:5HGW450/6

热源:生物质颗粒（120万大卡）

结构形式:网带（翻板）式

机体外形尺寸（长×宽×高）28010×4080×3215

电机总功率:88KW

热风机功率:11KW（6个）

有效烘干面积:450㎡

网带层数:6

热风温度范围:60℃-70℃

处理量（湿物料）:305kg/h

烘干强度:0.75kg（㎡·h）

空载升温速率:2.1℃/min

烘干室温度控制精度:±0.3℃

烘干不均匀度:4.9%

燃料消耗量:4720kg/(16小时)

温度控制点:6

湿度控制点:4

	3
	自走式白萝卜联合收获机
	研发

应用/熟化应用
	阿萨力（ASA-LIFT）自走式SP系列胡萝卜收获机，久保田CH-201型胡萝卜收获机；暂无白萝卜收获机。
	湖北白萝卜种植规模大、产业化程度高，天门种植面积达10余万亩，枝江七星台镇3万余亩，武汉市周边2万余亩。湖北白萝卜依托沙壤土等优势，通过良种改良、标准化种植，产品销往国内外，2024年全省蔬菜产量4624.05万吨。传统人工收获效率低、成本高（占总成本超50%）、损伤率高，且湖北部分地区地形复杂，现有机械适应性差；研制后可大幅提升效率（如双行机每小时收2亩，抵30人）、降低成本（每亩省400余元）、减少损伤率≤5%），助力产业规模化发展。
	1.研发制造方面：攻克国内白萝卜收获机无机可用的难题，针对湖北地区单垄双行种植模式，采用液压无级变速履带底盘，突破液压仿形限深、双向聚拢直立扶缨喂入、锨式破垄减阻挖掘、柔性夹持缨叶、主动输送式拉齐切缨等技术，可根据用户实际需求，选配铺放或升运装车的收集装

置，一次性完成扶缨、挖掘、夹持、输送、拉齐、切缨、铺放（升运）的联合作业，实现白萝卜低损高效收获。2.熟化定型方面：搭建收获机性能试验平台，优化整机作业参数，结合白萝卜机械化收获农艺要求，开展多轮次收获机田间试验，建立白萝卜机械化收获的种植标准和规程，最终实现机具的熟化定型。3.推广应用方面：完成自走式白萝卜联合收获机性能鉴定，建设中试生产线，形成整机批量生产能力，建立白萝卜机械化收获示范推广基地，解决适应湖北省白萝卜机械化收获难题。
	1.结构形式：履带自走式；

2.收获方式：拔取式；

3.整机动力力≤100马力；

4.收获行数2行；

5.作业速度0~0.5米/秒；6.作业效率2亩/小时；

7.损伤率≤5%；

8.漏收率≤3%。

	4
	香菇智能采摘机器人研究与开发
	研发

应用
	无
	当前，香菇生产在基质制备、拌料、装袋、灭菌、接种及出菇管理等环节已基本实现自动化与智能化，但采摘环节仍高度依赖人工，成为制约产业智能化升级的关键瓶颈，严重限制了提质增效与可持续发展。通过本项目攻关，将解决香菇人工采摘劳动强度大、效率低、及用工短缺与成本上升的难题，研制适用于多层立体栽培模式的香菇智能采摘机器人，填补我国在香菇自动化采摘装备领域的技术空白。
	攻关香菇多源感知与精准识别定位、低损伤智能采摘、自走式采摘作业平台、智能控制等核心技术，开发香菇智能识别和分析系统、基于多源感知的香菇精准识别定位系统，研究基于力-位混合控制与双臂协同作业的低损伤仿生采摘策略，设计适配香菇菌盖、菌柄形态特征的柔性或自适应末端执行器等核心部件，构建集中式的机器人智能控制系统，集成环境感知、决策规划、运动控制等模块，研制面向狭窄层架环境的香菇采摘作业机器人。搭建采摘机器人性能试验平台，优化整机作业参数，结合香菇菌棒多层立体栽培采收农艺要求，开展多轮次采收试验，集成研制一套适用于多层立体香菇栽培的智能采摘机器人，形成可推广的技术与装备，突破香菇智能采摘，减少人力需求和降低人工成本。
	1.研制适用于多层立体栽培模式的香菇智能采摘机器人样机1台套，实现从识别、定位到采摘的全流程自主作业。

2.申请发明专利1-2项。

3.单个香菇平均识别定位时间≤2秒。

4.采摘成功率≥95%。

5.香菇损伤率≤5%。

	5
	自走式辣椒钵苗智能高速移栽机
	研发

应用
	洋马PF2R蔬菜移栽机、常州亚美柯2ZS-2 (VP-245B) 型全自动2行蔬菜钵苗自动取苗投苗移栽机、韩国现代 2Z-2 型全自动蔬菜移栽机、新疆钵施然 2ZB-2 型辣椒移栽机
	武汉市农业农村局公开数据显示，全市蔬菜种植总面积达250万亩（2024年数据），辣椒种植面积稳定在8万—10万亩，约占全市蔬菜种植总面积的3.2%-4.0%，规模化种植集中度持续提升。与此同时，辣椒移栽环节主要依靠人工，规模化种植与机械化移栽滞后的矛盾日益突出，进一步凸显了农机装备补短板的紧迫性和必要性，未来可推广至其他蔬菜移栽。人均日移栽仅0.3-0.6亩，人工成本占生产总成本的40%以上；现有移栽机普遍存在穴盘适配性差（无法兼容162穴通用标准穴盘）、移栽速度慢（≤30株/分钟）、漏栽率高（普遍＞6%）、伤苗率高（＞7%）等问题，且未与本地辣椒种植农艺深度适配，推广应用受限。该机具由武汉市农业科学院、湖北省农业机械工程研究设计院联合研发，已形成初步技术原型，未获国家和省级有关部门立项支持。通过项目攻关，可解决辣椒钵苗工厂化育苗+机械化移栽的核心痛点，实现农机与农艺深度融合，填补国内适配通用穴盘（162穴）辣椒苗工厂化培育技术与高速移栽机技术空白，大幅提升武汉辣椒产业机械化水平和生产效益。
	1.研发制造方面：攻关162穴通用穴盘精准送苗技术、高速取苗仿生夹持机构、钵苗直立栽植定位等核心技术，优化整机传动系统与行走底盘，集成卷盘、取苗、栽植、覆土一体化功能，研制适配本地辣椒品种的自走式2行移栽机原型机，同步完善配套农艺方案。2.熟化定型方面：搭建移栽机性能试验平台，结合武汉地区辣椒种植农艺要求（行距、株距、移栽深度等），在东西湖区、江夏区、新洲、蔡甸等辣椒种植基地开展多轮次田间试验，优化整机作业参数，制定《162穴盘辣椒钵苗工厂化培育与机械化移栽农艺规程》，实现机具与农艺的协同熟化定型。3.推广应用方面：完成新产品鉴定，建设中试生产线，形成批量生产能力；建立3个辣椒机械化移栽示范推广基地，开展技术培训与推广应用，攻克武汉市设施、露地辣椒钵苗移栽环节无适配机械的难题，实现专用移栽机具从0到1的突破，填补本地辣椒高速移栽机械化装备空白，为本地辣椒产业规模化、机械化发展提供核心装备支撑。
	1.自走轮式（适配露地与设施大棚作业）；2.整机动力≤40马力；3.移栽行数2行；4.适配穴盘：162（9×18）穴通用标准穴盘（长660mm×宽340mm）；5.移栽速度≥90株/分钟·行，双行≥180株/分；6.适应行距：40-60cm（可调）；7.适应株距：30-50cm（可调）；8.移栽深度：3-8cm（可调）；9.漏栽率≤5%；10.伤苗率≤5%；11.钵苗直立度≥90%；12.生产效率≥6亩/小时；13.整机最小转弯半径≤2.5m；14.整机可靠性MTBF≥120h；15.配套农艺：适配武汉本地辣椒品种育苗-移栽一体化技术规程；16.配套分布式电驱控制系统。
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	1
	全自动育秧流水线(生产厂家：合肥强能科技有限公司)
	研发

应用/熟化应用
	日本光崎(Kozaki)、SYS-1000C
	传统的人工育秧方式劳动强度大、效率低且质量不稳定，受天气、人为因素影响大，烂种、烂秧风险高；无法满足大规模种植和集约化农业的需求；

于是市场引进了日本进口育秧流水线，但是仍然存在大量问题，例如：

投入成本高，农场主无法承受，没有经济效益。
设备售后维护成本高，售后不及时，国内技术人员少，依赖性高，发生故障无法及时排除。
设备生产效率低，约1000盘/时，有待提高。
通过本项目攻关，将解决一系列问题，缩短育秧周期，提高单位面积产苗量；减少人工依赖，降低水肥药使用量。为大规模水稻种植提供优质、健壮的秧苗。

设备核心部件国产化，售后维护问题可以及时解决，不再依赖进口。极大地提高了育秧的效率和质量，满足了现代农业规模化、精细化生产的需求，打造自动化、智能化的新一代育秧流水线系统。
	研发制造方面：攻关精准播种、基质均匀铺覆、秧苗自动摆盘、叠盘、码垛等关键技术，研发播种、覆土、浇水、催芽、及机器人码垛育秧的流水线核心部件，实现育秧全过程自动化控制。熟化定型方面：搭建育秧流水线性能试验平台，优化整机作业参数，建立基于工业物联网的中央控制与数据平台。在关键工位部署传感器，实时采集 “土壤厚度、播种量、喷水量、设备状态” 等全维度数据。深度融合，实现“数字化智能管控。

推广应用方面：建设生产线，形成整机批量生产能力，建立育秧中心成为区域农业服务的枢纽，流水线是其核心生产力工具。解决育秧效率低下，难以规模化的难题。
	作业模式:全自动流水线式;

2.生产效率：约 2000 盘/小时
3.适用秧盘:7寸/9寸兼容

3.电源要求：三相交流电380V/50Hz

4.整机功率≤15kW

5.播种方式：采用 “滚筒式精密播种” 技术。
	机具属于水稻育秧装备，不符合本次公开征集围绕蔬菜、水果、食用菌的范围。


